
สายรหหัส (DNA chains)
0.5 second, 32 MB

คคุณตต้องการเขขียนโปรแกรมจจาลองการตตัดตต่อสายรหตัสพตันธคุกรรม  ในขต้อนขีนี้ใหต้พพิจารณาสายรหตัสพตันธคุกรรมเปป็นลจาดตับของ
จจานวนเตป็มกป็ไดต้  เมมมื่อเรพิมื่มตต้นคคุณไดต้ชคุดของสายรหตัสพตันธคุกรรมมาจจานวน L สาย  สายทขีมื่ i สจาหรตับ 1 <= i <= L, มขีความยาว 
M[i] หนต่วย  ความยาวของสายรหตัสพตันธคุกรรมระบคุจจานวนจจานวนเตป็มในลจาดตับนตันี้น  

เพมมื่อความสะดวกในการอต้างอพิง เราจะกจาหนดใหต้จจานวนเตป็มในแตต่ละสายจะมขีคต่าเรขียงไปตามลจาดตับ  โดยในสายทขีมื่ 1 จะ
มขีจจานวนเตป็มเรขียงตตันี้งแตต่ 1 ถถึง M[1], สายทขีมื่ 2 ประกอบไปดต้วยจจานวนเตป็มตตันี้งแตต่ M[1]+1 จนถถึง M[1]+M[2], ไปเรมมื่อย ๆ

ดต้านลต่างแสดงตตัวอยต่างของชคุดของสายรหตัสพตันธคุกรรมจจานวน 4 สาย โดยความยาวของแตต่ละสายคมอ 3, 4, 2, และ 5
ตามลจาดตับ

1 – 2 – 3
4 – 5 – 6 – 7
8 – 9
10 – 11 – 12 – 13 – 14

ในการตตัดตต่อนตันี้น คคุณจะจจาลองวต่ามขี ไมโครโรบอท สจาหรตับตตัดตต่อสายพตันธคุกรรมทขีมื่อยต่ยู่ทขีมื่ตจาแหนต่งของจจานวนเตป็ม 1 และหตันหนต้ า
ไปในทพิศทขีมื่วพิมื่งไปหาจจานวนเตป็ม 2  (ในกรณขีทขีมื่สายรหตัสพตันธคุกรรมมขีความยาวหนถึมื่ง จะหตันหนต้ าไปทพิศทางใดไมต่มขีผลตต่อการทจางาน)
ไมโครโรบอทนขีนี้สามารถเดพินหนต้ า เดพินถอยหลตัง ตตัดสายพตันธคุกรรม และจตับสายพตันธคุกรรมเสต้นอมมื่นมาตต่อทต้ายสายพตันธคุกรรมทขีมื่
เกาะอยต่ยู่ไดต้  กลต่าวคมอกพิจกรรมทขีมื่ไมโครโรบอททจางานนตันี้นมขีไดต้ 3 แบบ คมอ

F – Forward เดพินหนต้ า:  ถต้าไมโครโรบอทไมต่ไดต้อยต่ยู่ทขีมื่ปลายสายรหตัสพตันธคุกรรม ไมโครโรบอทจะเคลมมื่อนทขีมื่ไปหนถึมื่ง
ตจาแหนต่ง

B – Backward ถอยหลตัง:  ถต้าไมโครโรบอทไมต่ไดต้อยต่ยู่ทขีมื่ดต้านตต้นของสายรหตัสพตันธคุกรรม ไมโครโรบอทจะเคลมมื่อนทขีมื่ถอย
หลตังไปหนถึมื่งตจาแหนต่ง

C – Combine เชมมื่อม:  กพิจกรรมนขีนี้จะตต้องมขีการระบคุจจานวนเตป็ม X ดต้วย   ในการดจาเนพินการ (1) ถต้าไมโครโรบอทไมต่
ไดต้อยต่ยู่ทขีมื่ปลายสายรหตัสพตันธคุกรรม ไมโครโรบอทจะตตัดสายพตันธคุกรรมทขีมื่ตต่อจากตจาแหนต่งทขีมื่ไมโครโรบอทอยต่ยู่ (นตั มื่นคมอจะตตัดทขีมื่เสต้นทขีมื่
ตต่อระหวต่างจจานวนทขีมื่อยต่ยู่กตับจจานวนในตจาแหนต่งถตัดไป)  (2) จากนตันี้นไมโคโรบอทจะหยพิบสายพตันธคุกรรมทขีมื่มขี X เปป็นจคุดปลายนจามา
เชมมื่อมตต่อกตับสายพตันธคุกรรมปตัจจคุบตัน  และ (3) ไมโครโรบอทจะเดพินหนต้ าไปหนถึมื่งตจาแหนต่ง  สจาหรตับกพิจกรรมนขีนี้ รตับประกตันวต่าจะมขี
สายพตันธคุกรรมทขีมื่ X เปป็นจคุดปลายเสมอ  และเมมมื่อกต่อนเรพิมื่มกพิจกรรม X จะไมต่อยต่ยู่ในสายรหตัสพตันธคุกรรมทขีมื่ไมโครโรบอทอยต่ยู่

จากตตัวอยต่างสายพตันธคุกรรมขต้างตต้น เราจะแสดงตตัวอยต่างการทจางานของหต่คุนยนตต์ไดต้ดตังนขีนี้  (เครมมื่องหมาย |*> ระบคุตจาแหนต่งหต่คุน
และทพิศทางหตัวของหต่คุน
เรพิมื่มตต้น |1> – 2 – 3

B |1> – 2 – 3             (ไมต่ถอยหลตัง เพราะวต่าอยต่ยู่ทขีมื่ตต้นลจาดตับ)

F 1 – |2> – 3



C 9 1 – 2 – |9> – 8         (ตตัด 3 หลคุดไป เชมมื่อมสาย 9 - 8 เขต้ามา, เดพินหนต้ าไปยตัง 9)

C 4 1 – 2 – 9 – |4> – 5 – 6 – 7 

F 1 – 2 – 9 – 4 – |5> – 6 – 7 

B 1 – 2 – 9 – |4> – 5 – 6 – 7 

F 1 – 2 – 9 – 4 – |5> – 6 – 7 

C 3 1 – 2 – 9 – 4 – 5 – |3> 

F 1 – 2 – 9 – 4 – 5 – |3>        (ปลายสายแลต้ว ไมต่ขยตับ)

C 14 1 – 2 – 9 – 4 – 5 – 3 – |14> – 13 – 12 – 11 – 10

หลตังการทจางานแตต่ละกพิจกรรม หมายเลขของรหตัสพตันธคุกรรมในตจาแหนต่งทขีมื่ไมโครโรบอทอยต่ยู่จะเปป็นดตังนขีนี้ 1, 2, 9, 4, 5, 4, 5, 3,
3, 14

ใหต้เขขียนโปรแกรมรตับขต้อมยู่ลเรพิมื่มตต้นของสายรหตัสพตันธคุกรรม และกพิจกรรมทขีมื่ไมโครโรบอททจางาน จากนตันี้นใหต้รายงาน
หมายเลขของขต้อมยู่ลรหตัสพตันธคุกรรมทขีมื่ตจาแหนต่งทขีมื่ไมโครโรบอทอยต่ยู่หลตังการทจางานในแตต่ละกพิจกรรม

ขข้อมมูลนนาเขข้า
บรรทตัดแรกระบคุจจานวนเตป็ม L และ N โดยทขีมื่ L เปป็นจจานวนสายเรพิมื่มตต้น และ N เปป็นจจานวนกพิจกรรม (1 <= L <= 100,000; L 
<= M[1]+M[2]+M[3]+...+M[L] <= 100,000; 1 <= N <= 100,000)

จากนตันี้นอขีก L บรรทตัดระบคุความยาวของสายรหตัสพตันธคุกรรมแตต่ละเสต้น กลต่าวคมอ  บรรทตัดทขีมื่ 1 + i จะระบคุจจานวนเตป็ม 
M[i] แทนความยาวของสายรหตัสพตันธคุกรรมเสต้นทขีมื่ i  สายรหตัสพตันธคุกรรมเสต้นนขีนี้มขีขต้อมยู่ลเปป็นจจานวนเตป็ม เรพิมื่มจาก M[1]+M[2]+...
+M[i-1]+1 ถถึง M[1]+M[2]+...+M[i]   ดต้านปลายสองขต้างของสายพตันธคุกรรมเสต้นนขีนี้ระบคุดต้วยจจานวนเตป็ม  M[1]+M[2]+...+M[i-
1]+1 และ M[1]+M[2]+...+M[i]

อขีก N บรรทตัดระบคุขต้อมยู่ลของกพิจกรรม แตต่ละบรรทตัดจะอยต่ยู่ในรยู่ปแบบดตังนขีนี้
• มขีอตักขระ F เพขียงตตัวเดขียว  ระบคุวต่ากพิจกรรม Forward
• มขีอตักขระ B เพขียงตตัวเดขียว ระบคุกพิจกรรม Backward
• มขีอตักขระ C ตามดต้วยจจานวนเตป็ม X ระบคุกพิจกรรม Combine โดยจะมขีการแยกสายพตันธคุกรรมหลตังตจาแหนต่ง

ไมโครโรบอทออก จากนตันี้นนจาสายพตันธคุกรรมทขีมื่มขี X เปป็นจคุดปลายมาเชมมื่อมทขีมื่ตจาแหนต่งดตังกลต่าวแทน จากนตันี้น
ขยตับไมโครโรบอทไปยตังตจาแหนต่ง X

ขข้อมมูลสส่งออก
มขีทตันี้งสพินี้น N บรรทตัด  แตต่ละบรรทตัดระบคุจจานวนเตป็มทขีมื่ตจาแหนต่งของไมโครโรบอท

ปหัญหายส่อย
ปตัญหายต่อย 1 (30%): L <= 1,000; N <= 1,000; M[1]+M[2]+...+M[L] <= 1,000
ปตัญหายต่อย 2 (70%): ไมต่มขีขขีดจจากตัดเพพิมื่มเตพิมจากโจทยต์



ตหัวอยส่าง
Input Output
4 10
3
4
2
5
B 
F 
C 9 
C 4 
F 
B 
F 
C 3 
F 
C 14 

1
2
9
4
5
4
5
3
3
14


